
   
 
 

LEISTUNGSERKLÄRUNG 
 

DoP No. 0679-CPR-0549 - DE 
(Version 2) 

To see the previous versions of DoP, click on : http://dop-fixings.com/SPIT/DOP_SPIT_archives/Dop_DE_archives.zip 
 

1. Eindeutiger Kenncode des Produkttyps: SPIT EPCON C8 XTREM 

 

2. Typen-, Chargen- oder Seriennummer oder ein anderes Kennzeichen zur Identifikation des Bauprodukts 
gemäß Artikel 11 Absatz 4:  

ETA-10/0309, Anhang A1 - Anhang A3 (01/10/2015),  

Chargennummer: siehe Verpackung des Produkts 
 

3. Vom Hersteller vorgesehener Verwendungszweck oder vorgesehene Verwendungszwecke des Bauprodukts 
gemäß der anwendbaren harmonisierten technischen Spezifikation:  

allgemeiner Typ Klebedübel mit Gewindestangen oder Bewehrungseisen 

für die Verwendung 
in 

Beton C20/25 bis C50/60  
gerissener Beton  : M8,M10,M12,M16,M20,M24,M30 (Studs)  
Ø8,Ø10,Ø12,Ø16,Ø20,Ø25,Ø32 (rebars) 
Seismik C1  : M10, M12, M16 

Option / Kategorie 1, C1, C2 / 2 

Belastung statisch und quasi statisch   
Seismik C1  : M10, M12, M16 

Material galvanisch verzinkter Stahl nur für trockene Innenräume 
rostfreier Stahl (A4) für Innen- und Außenanwendung ohne besonders 
aggressive Bedingungen 
hoch-korrosionsbeständiger Stahl für Innen- und Außenanwendung mit 
aggressiven Bedingungen 

Temperaturbereich 
falls geeignet 

-40° + 80°C 

 
4. Name, eingetragener Handelsname oder eingetragene Marke und Kontaktanschrift des Herstellers gemäß 

Artikel 11 Absatz 5: 
SPIT – Route de Lyon – 26501 Bourg Les Valence - France  

 
5. Gegebenenfalls Name und Kontaktanschrift des Bevollmächtigten, der mit den Aufgaben gemäß Artikel 12 

Absatz 2 beauftragt ist: --  

 
6. System oder Systeme zur Bewertung und Überprüfung der Leistungsbeständigkeit des Bauprodukts gemäß 

Anhang V:System 1 

 

7. Im Falle der Leistungserklärung, die ein Bauprodukt betrifft, das von einer harmonisierten Norm erfasst wird:--  

http://dop-fixings.com/SPIT/DOP_SPIT_archives/Dop_DE_archives.zip�


8. Im Falle der Leistungserklärung, die ein Bauprodukt betrifft, für das eine Europäische Technische Bewertung 
ausgestellt worden ist:  
 
CSTB - Centre Scientifique et Technique du Bâtiment (France) 
 
Folgendes ausgestellt: ETA-10/0309 (01/10/2015)  
 
auf der Grundlage von ETAG-001-5,  
 
Name der Technischen Bewertungsstelle 0679-CPR hat nach dem System 1 
 

i. Feststellung des Produkttyps anhand einer Typprüfung (einschließlich Probenahme), einer Typberechnung, von Werttabellen 
oder Unterlagen zur Produktbeschreibung;  

ii. Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle; 
iii. Laufende Überwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen Produktionskontrolle unter System 1 

 

9. Erklärte Leistung: 
  

Wesentliche 
Eigenschaften 

Bemessungsverfahren Leistung 
harmonisierte 
technische 
Spezifikation

charakteristische 
Zugtragfähigkeit 

TR 029 (für Bolzen)
TR 020

EOTA, TR 045

ETA-10/0309 Anhang C1, C2 
ETA-10/0309 Anhang C5,C6 

ETA-10/0309 Anhang C11  

ETAG 001-1,5  
Annex E, 

EOTA TR 045 

charakteristische 
Quertragfähigkeit 

TR 029 (für Bolzen)
TR 020

EOTA, TR 045

ETA-10/0309 Anhang C3 
ETA-10/0309 Anhang C7 

ETA-10/0309 Anhang C11  
  

minimaler Achsabstand 
und minimaler 
Randabstand 

TR 029 (für Bolzen)
TR 020

ETA-10/0309 Anhang B2 
ETA-10/0309 Anhang B3  

Verschiebung im 
Grenzzustand der 
Gebrauchstauglichkeit 

TR 029 (für Bolzen)
TR 020

ETA-10/0309 Anhang C4 
ETA-10/0309 Anhang C8  

Wenn gemäß den Artikeln 37 oder 38 die Spezifische Technische Dokumentation verwendet wurde, die 
Anforderungen, die das Produkt erfüllt:-- 

 

10. Die Leistung des Produkts gemäß den Nummern 1 und 2 entspricht der erklärten Leistung nach Nummer 9. 
Verantwortlich für die Erstellung dieser Leistungserklärung ist allein der Hersteller gemäß Nummer 4. 
Unterzeichnet für 

 
Unterzeichnet für den Hersteller und im Namen des Herstellers von: 

Bourg-Lés-Valence (France), 15/10/2015 
 
 

 
 
 

C. LOMBARD     
VP/GM Construction Continental Europe  

 

 
A. AUBIER 
Geschäftsbereich Dübel Produktionsleiter



 
 
 

DÉCLARATION DES PERFORMANCES 
 

DoP No. 0679-CPD-0276 - FR 
(Version 1) 

Pour consulter les versions précédentes, cliquez sur le lien : http://dop-fixings.com/SPIT/DOP_SPIT_archives/Dop_FR_archives.zip 
 

1. Code d’identification unique du produit type: SPIT EPCON C8  XTREM 

 
2. Numéro de type, de lot ou de série ou tout autre élément permettant l’identification du produit de 

construction, conformément à l’article 11, paragraphe 4 :  
ETA-07/0189 (12/09/2012),  

Numéro de lot : information disponible sur l'emballage du produit 

 

3. Usage ou usages prévus du produit de construction, conformément à la spécification technique harmonisée 
applicable, comme prévu par le fabricant : 

Type de chevilles Cheville chimique pour scellement d'armatures rapportées 

Usage prévu dans Béton C12/15 à C50/60  
Béton fissuré  : Ø8,Ø10,Ø12,Ø14,Ø16,Ø20,Ø25,Ø28,Ø32,Ø40 

Option / Catégorie -- / 2 

Charges Statique et quasi-statique   

Matériaux Barres d'armatures classe B & C selon EN 1992-1-1 

Plage de température 
si applicable 

-40 +80°C 

 
4. Nom, raison sociale ou marque déposée et adresse de contact du fabricant, conformément à l’article 11, 

paragraphe 5: 
 SPIT – Route de Lyon – 26501 Bourg Les Valence - France  

 
5. Le cas échéant, nom et adresse de contact du mandataire dont le mandat couvre les tâches visées à l’article 

12, paragraphe 2:: --  

 

6. Le ou les systèmes d’évaluation et de vérification de la constance des performances du produit de 
construction, conformément à l’annexe V: Système 1 

 

7. Dans le cas de la déclaration des performances concernant un produit de construction couvert par une 
norme harmonisée:: -- 

http://dop-fixings.com/SPIT/DOP_SPIT_archives/Dop_FR_archives.zip�


 
8. Dans le cas de la déclaration des performances concernant un produit de construction pour lequel une 

évaluation technique européenne a été délivrée:  
 
CSTB - Centre Scientifique et Technique du Bâtiment (France) 
 
a délivré ETA-07/0189 (12/09/2012) 
 
sur la base de TR023,  
 
l’organisme notifié 0679-CPR a réalisé l’évaluation de la conformité selon Système 1 
 

i. La détermination du produit type sur la base d’essais de type (y compris l’échantillonnage), de calculs relatifs au type, de valeurs 
issues de tableaux ou de la documentation descriptive du produit;  

ii. Une inspection initiale de l’établissement de fabrication et du contrôle de la production en usine;  
iii. Une surveillance, une évaluation et une appréciation permanentes du contrôle de la production en usine selon Système 1. 

 
9. Performances déclarées: 

  

Caractéristiques 
essentielles 

Méthode de 
dimensionnement 

Performance 
Spécification 
Technique 
Harmonisée 

Résistance 
caractéristique en 
traction 

EN 1992-1-1
CEN/TS 1992-4

ETA-07/0189 Annexe 10 
ETA-07/0189  

TR 023 

Résistance 
caractéristique en 
cisaillement 

EN 1992-1-1
CEN/TS 1992-4

 NPD 
ETA-07/0189  

  

Distances d'entraxes 
et bord de dalle 
minimum 

EN 1992-1-1
CEN/TS 1992-4

ETA-07/0189 Annexe 6 
ETA-07/0189  

Déplacement à l'état 
limite de service 

EN 1992-1-1
CEN/TS 1992-4

 NPD 
ETA-07/0189  

Lorsque, conformément à l’article 37 ou 38, la documentation technique spécifique a été utilisée, les 
exigences remplies par le produit: -- 

 

10. Les performances du produit identifié aux points 1 et 2 sont conformes aux performances déclarées 
indiquées au point 9. 

 
 La présente déclaration des performances est établie sous la seule responsabilité du fabricant identifié  
 au point 4. 

 
Signé pour le fabricant et en son nom par::  
 
Bourg-Lés-Valence (France), 15/10/2015 
 

 
 
 

C. LOMBARD     
Directeur Europe Marketing-R&D  

A. AUBIER 
Directeur BU Production Chevilles


