DICHIARAZIONE DI PRESTAZIONE

DoP No. 0679-CPR-0549 - IT

(Versione 2)

To see the previous versions of DoP, click on : http://dop-fixings.com/SPIT/DOP_SPIT archives/Dop IT_archives.zip

1. Codice di identificazione unico del prodotto-tipo: SPIT EPCON C8 XTREM

2. Numero di tipo, lotto, serie o qualsiasi altro elemento che consenta l'identificazione del prodotto da
costruzione ai sensi dell'articolo 11, paragrafo 4

ETA-10/0309 (01/10/2015),

Numero di lotto: vedi confezione del prodotto

3. Uso o usi previsti del prodotto da costruzione, conformemente alla relativa specifica tecnica armonizzata,
come previsto dal fabbricante:

Tipo generico

Ancoraggio chimico con barre filettate e ferri d'armatura

Per uso in

Calcestruzzo da C20/25 a C50/60

Calcestruzzo teso (fessurato) : M8,M10,M12,M16,M20,M24,M30 (Studs)
?8,010,012,016,820,0825,832 (rebars)

Sismico C1 : M10, M12, M16

Opzione / categoria

1,C1,C2/2

Carichi Statici e quasi-statici
Sismico C1 : M10, M12, M16

Materiale Acciaio elettro-zincato per esercizio in ambiente interno, secco
Acciaio inossidabile (A4) per esercizio in ambiente interno od esterno non
aggressivo (corrosione)
Acciaio ad alta resistenza alla corrosione per esercizio in ambiente interno od
esterno aggressivo (corrosione)

campo di -40° + 80°C

temperatura, se

applicabile

4. Nome, denominazione commerciale registrata 0 marchio registrato e indirizzo del fabbricante ai sensi

dell'articolo 11,paragrafo

5:

SPIT — Route de Lyon — 26501 Bourg Les Valence - France

5. Se opportuno, nome e indirizzo del mandatario il cui mandato copre i compiti cui all'articolo 12, paragrafo 2:: --

6. Sistema o sistemi di valutazione e verifica della costanza della prestazione del prodotto da costruzione di cui

all'allegato V: Sistema 1

7. Nel caso di una dichiarazione di prestazione relativa ad un prodotto da costruzione che rientra nell'ambito di

applicazione di una norma armonizzata:--



http://dop-fixings.com/SPIT/DOP_SPIT_archives/Dop_IT_archives.zip�

DECLARATION DES PERFORMANCES

DoP No. 0679-CPD-0276 - FR
(Version 1)
Pour consulter les versions précédentes, cliquez sur le lien : http://dop-fixings.com/SPIT/DOP_SPIT_archives/Dop FR_archives.zip

. Code d’identification unique du produit type: SPIT EPCON C8 XTREM

. Numéro de type, de lot ou de série ou tout autre élément permettant I'identification du produit de
construction, conformément a I'article 11, paragraphe 4 :
ETA-07/0189 (12/09/2012),

Numéro de lot : information disponible sur I'emballage du produit

. Usage ou usages prévus du produit de construction, conformément a la spécification technique harmonisée
applicable, comme prévu par le fabricant :

Type de chevilles Cheville chimigue pour scellement d'armatures rapportées
Usage prévu dans Béton C12/15 & C50/60

Béton fissuré : ¥8,010,012,014,016,820,825,028,832,840
Option / Catégorie -12
Charges Statique et quasi-statique
Matériaux Barres d'armatures classe B & C selon EN 1992-1-1

Plage de température | -40 +80°C
si applicable

. Nom, raison sociale ou marque déposée et adresse de contact du fabricant, conformément a 'article 11,
paragraphe 5:
SPIT — Route de Lyon — 26501 Bourg Les Valence - France

. Le cas échéant, nom et adresse de contact du mandataire dont le mandat couvre les taches visées a I'article
12, paragraphe 2:: --

. Le ou les systéemes d’évaluation et de vérification de la constance des performances du produit de
construction, conformément a I'annexe V: Systéme 1

. Dans le cas de la déclaration des performances concernant un produit de construction couvert par une
norme harmonisée:: --


http://dop-fixings.com/SPIT/DOP_SPIT_archives/Dop_FR_archives.zip�

8. Dans le cas de la déclaration des performances concernant un produit de construction pour lequel une
évaluation technigue européenne a été délivrée:

CSTB - Centre Scientifique et Technique du Batiment (France)
a delivrée ETA-07/0189 (12/09/2012)
sur la base de TR023,

I'organisme notifié 0679-CPR a réalisé I'évaluation de la conformité selon Systéme 1

i. La détermination du produit type sur la base d’essais de type (y compris I'échantillonnage), de calculs relatifs au type, de valeurs
issues de tableaux ou de la documentation descriptive du produit;

il. Une inspection initiale de I'établissement de fabrication et du contrdle de la production en usine;
iii. Une surveillance, une évaluation et une appréciation permanentes du contréle de la production en usine selon Systéme 1.

9. Performances déclarées:

Caractéristiques Méthode de SpeC|f_|cat|on
. . . Performance Technique

essentielles dimensionnement o

Harmonisée

Résistance EN 1992-1-1 ETA-07/0189 Annexe 10

caractéristique en CEN/TS 1992-4 ETA-07/0189

traction

Résistance EN 1992-1-1 NPD

caractéristique en CEN/TS 1992-4 ETA-07/0189

cisaillement

Distances d'entraxes EN 1992-1-1 ETA-07/0189 Annexe 6 TR 023

et bord de dalle CEN/TS 1992-4 ETA-07/0189

minimum

Déplacement a I'état EN 1992-1-1 NPD

limite de service CEN/TS 1992-4 ETA-07/0189

Lorsque, conformément a 'article 37 ou 38, la documentation technique spécifique a été utilisée, les
exigences remplies par le produit: --

10.Les performances du produit identifié aux points 1 et 2 sont conformes aux performances déclarées
indiquées au point 9.

La présente déclaration des performances est établie sous la seule responsabilité du fabricant identifié
au point 4.

Signé pour le fabricant et en son nom par::

Bourg-Lés-Valence (France), 15/10/2015

C.LOMBARD | A. AUBIER
Directeur Europe Marketing-R&D Directeur BU Production Chevilles




8. Nel caso di una dichiarazione di prestazione relativa ad un prodotto da costruzione per il quale ¢ stata
rilasciata una valutazione tecnica europea:

CSTB - Centre Scientifique et Technique du Batiment (France)

ha rilasciato ETA-10/0309 (01/10/2015)

in base a ETAG-001-5,

Organismo di valutazione tecnica 0679-CPR effettuata secondo il Sistema 1

i. Determinazione del tipo di prodotto in base dei test di tipo (incluso campionamento), calcoli di tipo, tabelle descrittive e
documentazione relativa al prodotto;

ii. Ispezione iniziale del sito produttivo e del sistema di controllo della produzione;

ili. Costante sorveglianza, definizione e valutazione del controllo di produzione secondo Sistema 1

9. Prestazione dichiarata :

Requisiti essenziali

Metodo di progettazione

Prestazione

Specifiche
tecniche
armonizzate

Resistenza caratteristica
in trazione

TR 029 (per barre filettate)
TR 020
EOTA, TR 045

ETA-10/0309 Allegato C1, C2
ETA-10/0309 Allegato C5,C6
ETA-10/0309 Allegato C11

Resistenza caratteristica
al taglio

TR 029 (per barre filettate)
TR 020
EOTA, TR 045

ETA-10/0309 Allegato C3
ETA-10/0309 Allegato C7
ETA-10/0309 Allegato C11

Spaziatura minima e
distanza minima dal bordo

TR 029 (per barre filettate)
TR 020

ETA-10/0309 Allegato B2
ETA-10/0309 Allegato B3

Sfilamento allo stato limite
di esercizio

TR 029 (per barre filettate)
TR 020

ETA-10/0309 Allegato C4
ETA-10/0309 Allegato C8

ETAG 001-1,5
Annex E,
EOTA TR 045

Qualora sia stata usata la documentazione tecnica specifica, ai sensi dell'articolo 37 o 38, i requisiti cui il

prodotto risponde: --

10.La prestazione del prodotto di cui ai punti 1 e 2 € conforme alla prestazione dichiarata di cui al punto 9.

Sirilascia la presente dichiarazione di prestazione sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante di cui

al punto 4.

Firmato a nome e per conto di:

Bourg-Lés-Valence (France), 15/10/2015

C. LOMBARD

Direttore Sviluppo & Innovazione

e

A. AUBIER

Direttore Unita di Produzione Ancoranti




