PRESTANDADEKLARATION

DoP No. 1020-CPR-090-043536 - SE
(Version 1)
To see the previous versions of DoP, click on : http://dop-fixings.com/SPIT/DOP_SPIT _archives/Dop SE _archives.zip

. Produkttypens unika identifikationskod: SPIT PTH-SX

. Typ-, parti- eller serienummer eller nagon annan beteckning som majliggor identifiering av byggprodukter i
enlighet med artikel 11.4:
ETA-18/1101 (07/02/2019),
Batchnummer, se produktens forpackning.

. Byggproduktens avsedda anvandning eller anvandningar i enlighet med den tilldampliga, harmoniserade
tekniska specifikationen, sasom forutsett av tillverkaren:

Allman typ Spikplugg (férsénkt)

Anvandningsomrade | Betong C12/15 till C50/60
Fastdon for isolering med puts mot betong och murverk @8
Murverk: Tegel, haltegel, solid sten

Alternativ / kategori | A,B,C,D,E

Last Statisk och kvasistatisk

Material Polypropen

Temperaturomrade /
om tillampligt

. Tillverkarens namn, registrerade foretagsnamn eller registrerade varumarke samt kontaktadress enligt vad
som kravs i artikel 11.5:
SPIT — Route de Lyon — 26501 Bourg Les Valence - France

. | tillampliga fall namn och kontaktadress for tillverkarens representant vars mandat omfattar de uppgifter som
anges i artikel 12.2: --

. Systemet eller systemen fér bedémning och fortlépande kontroll av byggproduktens prestanda enligt bilaga
V: System 2+

. For det fall att prestandadeklarationen avser en byggprodukt som omfattas av en harmoniserad standard:--



8. For det fall att prestandadeklarationen avser en byggprodukt for vilkken en europeisk teknisk bedémning har
utfardats:

TZUS Technicky a zkuSebni Gstav stavebni Praha, s.p., Prosecka 811/76a, 190 00 Praha 9 - Prosek
har utfardat ETA-18/1101 (07/02/2019)
pa grundval av EAD 330196-01-0604,

har utfort 1020-CPR enligt System 2+

i. Bestamning av produkttypen pa grundval av typprovning (inkl. stickprov), typberdkning, tabellerade varden eller beskrivande

dokumentation av produkten;

ii. Inledande inspektion av tillverkningsanlaggningen och tillverkningskontrollen i fabrik;

iii. Fortldpande 6vervakning, bedémning och utvardering av tillverkningskontrollen i fabrik under system 1.

9. Angiven prestanda:

Véasentliga egenskaper

Dimensioneringsmetod

Utforande

Harmoniserad
teknisk
specifikation

Karakteristisk barformaga
for dragkraft

EAD 330196-00-0604

ETA-18/1101 Bilaga C1
ETA-18/1101
ETA-18/1101

Karakteristisk barférmaga
for tvarkraft

EAD 330196-00-0604

NPD
ETA-18/1101
ETA-18/1101

Minsta inbordes avstand
och minsta kantavstand

EAD 330196-00-0604

ETA-18/1101 Bilaga B5
ETA-18/1101

Forskjutning i
bruksgranstillstandet

EAD 330196-00-0604

ETA-18/1101 Bilaga C1
ETA-18/1101

EAD 330196-
01-0604

ETA-18/1101

Nar den specifika tekniska dokumentationen har anvants enligt artikel 37 eller 38, de krav med vilka
produkten dverensstammer: --

10. Prestandan fér den produkt som anges i punkterna 1 och 2 éverensstdmmer med den prestanda som anges
i punkt 9.

Denna prestandadeklaration utfardas pa eget ansvar av den tillverkare som anges under punkt 4.
Undertecknat for tillverkaren av:

Bourg-Lés-Valence (France), 11/03/2019
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G. HILDENBRAND
Product Marketing & Dev

A. AUBIER
Operations Director, Continental Europe
Division

ment Director




