VYHLASENIE O PARAMETROCH

DoP No. 1020-CPD-090-030097 - SK
(Verzia 1)

. Jedinecny identifikacny kod typu vyrobku: SPIT EPOMAX PLUS

. Typ, Cislo vyrobnej davky alebo sériové Cislo, alebo akykolvek iny prvok umoznujuci identifikaciu stavebného
vyrobku, ako sa vyzaduje podla ¢lanku 11 ods. 4:
ETA-13/0973 (26/06/2013),
Cislo $arze: pozri balenie vyrobku

. ZamysSlané pouzitia stavebného vyrobku, ktoré uvadza vyrobca, v sulade s uplatnitelnou harmonizovanou
technickou Specifikaciou:

Vseobecny typ Chemicka kotva so zavitovymi ty€ami alebo vystuzou

Pre pouzitie v Neporuseny beton : M8,M10,M12,M16,M20,M24
Beton C20/25 az C50/60

Vol'ba / kategéria 71

Zat'azenie Statické a kvazi-statické

Material Pozinkovana ocel vyhradne pre pouZitie v suchych interiéroch

Nerezova ocel (A4) pre pouzitie v interiéroch aj exteriéroch bez osobitych
agresivnych vplyvov

Ocel s vysokou odolnostou proti kordzii pre pouzitie v interiéroch aj exteriéroch
s agresivnymi vplyvmi

Rozsah teplot -40° + 80°C
(ak je relevantné)

. Meno, registrované obchodné meno alebo registrovana ochranna znamka a kontaktna adresa vyrobcu, ako
sa vyzaduje podfa ¢lanku 11 ods. 5:
SPIT - Route de Lyon - 26501 Bourg Les Valence - France

.V pripade potreby meno a kontaktna adresa splnomocneného zastupcu, ktorého splnomocnenie zahffa
ulohy vymedzené v ¢lanku 12 ods. 2: --

. Systém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov stavebného vyrobku, ako sa
uvadzaju v prilohe V: Systém 1

. 'V pripade vyhlasenia o parametroch tykajuceho sa stavebného vyrobku, na ktory sa vztahuje
harmonizovana norma: -



8. V pripade vyhlasenia o parametroch tykajuceho sa stavebného vyrobku, na ktory bolo vypracované
europske technické posudenie:

TZUS Technicky a zkusebni Ustav stavebni Praha, s.p., Prosecka 811/76a, 190 00 Praha 9 - Prosek
vydal(-a) ETA-13/0973 (26/06/2013)

na zaklade ETAG-001-5,

Notifikovany organ 1020-CPR vykonava podla Systém 1

i. Ur€enie typu vyrobku na zaklade typovej skusky (vratane odberu vzoriek) typova kalkulacia, tabulkové hodnoty alebo opisna
produktova dokumentacia;
ii. Pociato¢na inSpekcia vo vyrobe a inSpekcia vnutropodnikovej kontroly

iii. Priebezny dohlad, posudzovanie a hodnotenie systému riadenia vyroby podia Systému 1

9. Deklarované parametre:

Harmonizova
Zakladné viastnosti Navrhova metoéda Vykonnost’ na technicka
Specifikacia
Charakteristicka unosnost TR 029 (pre zavitové tyce) ETA-13/0973 Priloha 5
v tahu
Charakteristicka unosnost TR 029 (pre zavitové tyce) ETA-13/0973 Priloha 6
v strihu
Minimalny rozostup a TR 029 (pre zavitové tyée) ETA-13/0973 Priloha 4 | ETAG 001-1,5
minimalna vzdialenost od
okraja
Posun do medzného TR 029 (pre zavitové tyce) ETA-13/0973 Priloha 5 & 6
stavu

Ak sa pouzila Specificka technicka dokumentacia podfa clankov 37 alebo 38, poziadavky, ktoré vyrobok
splna: --
10. Parametre vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2 su v zhode s deklarovanymi parametrami v bode 9.

Toto vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnu zodpovednost' vyrobcu uvedeného v bode 4.
Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu

Bourg-Lés-Valence (France), 01/07/2013

T

G. JAILLET C. QUERRY

Riaditel obchodného a vyvojového oddelenia Riaditel obchodného oddelenia vyroby kotiev




/[

VYHLASENIE O PARAMETROCH

DoP No. 0679-CPD-0735 - SK
(Verzia 1)

. Jedinecny identifikacny kod typu vyrobku: SPIT EPOMAX PLUS

. Typ, Cislo vyrobnej davky alebo sériové Cislo, alebo akykolvek iny prvok umoznujuci identifikaciu stavebného
vyrobku, ako sa vyzaduje podla ¢lanku 11 ods. 4:
ETA-12/0100 (07/02/2012),
Cislo $arze: pozri balenie vyrobku

. ZamysSlané pouzitia stavebného vyrobku, ktoré uvadza vyrobca, v sulade s uplatnitelnou harmonizovanou
technickou Specifikaciou:

VSeobecny typ Chemicka kotva pre spoje s dodatocne inStalovanymi vystuzami

Pre pouzitie v Poruseny betén : @8,010,812,814,016,820,025,8328,332
Betén C12/15 az C50/60

Vol'ba / kategéria -/2

Zat'azenie Statické a kvazi-statické

Material Vystuze triedy B & C zodpoveda EN 1992-1-1

Rozsah teplot -40° + 80°C

(ak je relevantné)

. Meno, registrované obchodné meno alebo registrovana ochranna znamka a kontaktna adresa vyrobcu, ako
sa vyzaduje podfa ¢lanku 11 ods. 5:
SPIT — Route de Lyon — 26501 Bourg Les Valence - France

. 'V pripade potreby meno a kontaktna adresa splnomocneného zastupcu, ktorého splnomocnenie zahffa
ulohy vymedzené v ¢lanku 12 ods. 2: --

. Systém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov stavebného vyrobku, ako sa
uvadzaju v prilohe V: Systém 1

.V pripade vyhlasenia o parametroch tykajuceho sa stavebného vyrobku, na ktory sa vztahuje
harmonizovana norma: --



8. V pripade vyhlasenia o parametroch tykajuceho sa stavebného vyrobku, na ktory bolo vypracované
europske technické posudenie:

CSTB - Centre Scientifique et Technique du Batiment (France)
vydal(-a) ETA-12/0100 (07/02/2012)

na zaklade TR023,

Notifikovany organ 0679-CPR vykonava podla Systém 1

i. Ur€enie typu vyrobku na zaklade typovej skusky (vratane odberu vzoriek) typova kalkulacia, tabulkové hodnoty alebo opisna
produktova dokumentacia;
ii. Pociato¢na inSpekcia vo vyrobe a inSpekcia vnutropodnikovej kontroly

iii. Priebezny dohlad, posudzovanie a hodnotenie systému riadenia vyroby podia Systému 1

9. Deklarované parametre:

Harmonizova
Zakladné viastnosti Navrhova metoéda Vykonnost’ na technicka
Specifikacia
Charakteristicka unosnost EN 1992-1-1 ETA-12/0100 Priloha 5
v tahu
Charakteristicka unosnost EN 1992-1-1 NPD
v strihu
Minimalny rozostup a EN 1992-1-1 ETA-12/0100 Priloha 5 TR 023
minimalna vzdialenost od
okraja
Posun do medzného EN 1992-1-1 NPD
stavu

Ak sa pouzila Specificka technicka dokumentacia podfa clankov 37 alebo 38, poziadavky, ktoré vyrobok
splha: --
10. Parametre vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2 su v zhode s deklarovanymi parametrami v bode 9.

Toto vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnu zodpovednost' vyrobcu uvedeného v bode 4.
Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu

Bourg-Lés-Valence (France), 01/07/2013

T

G. JAILLET C. QUERRY

Riaditel obchodného a vyvojového oddelenia Riaditel obchodného oddelenia vyroby kotiev




VYHLASENIE O PARAMETROCH

DoP No. 0679-CPD-0804 - SK
(Verzia 1)

. Jedinecny identifikacny kod typu vyrobku: SPIT EPOMAX PLUS

. Typ, Cislo vyrobnej davky alebo sériové Cislo, alebo akykolvek iny prvok umoznujuci identifikaciu stavebného
vyrobku, ako sa vyzaduje podla ¢lanku 11 ods. 4:
ETA-12/0307 (11/07/2012),
Cislo $arze: pozri balenie vyrobku

. ZamysSlané pouzitia stavebného vyrobku, ktoré uvadza vyrobca, v sulade s uplatnitelnou harmonizovanou
technickou Specifikaciou:

VSeobecny typ Chemicka kotva

Pre pouzitie v Murivo : M8,M10,M12

PIna vapenno pieskovcova tehla, dierovana vapenno pieskovcova tehla,
dierovana palena tehla, duté betonové tvarnice, duté tvarnice z odlah&eného
beténu

Vol'ba / kategoria B,C

Zat'azenie Statické a kvazi-statické
Material Pozinkovana ocel vyhradne pre pouZitie v suchych interiéroch
Rozsah teplot -40° + 80°C

(ak je relevantné)

. Meno, registrované obchodné meno alebo registrovana ochranna znamka a kontaktna adresa vyrobcu, ako
sa vyzaduje podfa ¢lanku 11 ods. 5:
SPIT — Route de Lyon — 26501 Bourg Les Valence - France

.V pripade potreby meno a kontaktna adresa splnomocneného zastupcu, ktorého splnomocnenie zahffa
ulohy vymedzené v ¢lanku 12 ods. 2: --

. Systém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov stavebného vyrobku, ako sa
uvadzaju v prilohe V: Systém 1

. 'V pripade vyhlasenia o parametroch tykajuceho sa stavebného vyrobku, na ktory sa vztahuje
harmonizovana norma: --



8. V pripade vyhlasenia o parametroch tykajuceho sa stavebného vyrobku, na ktory bolo vypracované
europske technické posudenie:

CSTB - Centre Scientifique et Technique du Batiment (France)
vydal(-a) ETA-12/0307 (11/07/2012)

na zaklade ETAG-029,

Notifikovany organ 0679-CPR vykonava podla Systém 1

i. Ur€enie typu vyrobku na zaklade typovej skusky (vratane odberu vzoriek) typova kalkulacia, tabulkové hodnoty alebo opisna
produktova dokumentacia;
ii. Pociato¢na inSpekcia vo vyrobe a inSpekcia vnutropodnikovej kontroly

iii. Priebezny dohlad, posudzovanie a hodnotenie systému riadenia vyroby podia Systému 1

9. Deklarované parametre:

Harmonizova
Zakladné viastnosti Navrhova metoéda Vykonnost’ na technicka
Specifikacia
Charakteristicka unosnost ETAG 029 - Priloha C ETA-12/0307 Priloha 9
v tahu
Charakteristicka unosnost ETAG 029 - Priloha C ETA-12/0307 Priloha 9
v strihu
Minimalny rozostup a ETAG 029 - Priloha C ETA-12/0307 Priloha5 | ETAG 029
minimalna vzdialenost od
okraja
Posun do medzného ETAG 029 - Priloha C ETA-12/0307 Priloha 9
stavu

Ak sa pouzila Specificka technicka dokumentacia podfa clankov 37 alebo 38, poziadavky, ktoré vyrobok
splna: --
10. Parametre vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2 su v zhode s deklarovanymi parametrami v bode 9.

Toto vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnu zodpovednost' vyrobcu uvedeného v bode 4.
Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu

Bourg-Lés-Valence (France), 01/07/2013

T

G. JAILLET C. QUERRY

Riaditel obchodného a vyvojového oddelenia Riaditel obchodného oddelenia vyroby kotiev




